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アルミダイカスト用水溶性離型剤

エクルーブWH-7220
金型の焼付き、離型剤の水残りによる不具合でお困りではないですか？

　　　　　　　　高温付着性、蒸発乾燥性を向上させた「エクルーブWH-7220」であれば…

　＜ 特　　長 ＞

金型の水残りによる鋳肌不良や、水蒸気を巻き込むことでの鋳巣不良を改善する

「エクルーブWH-7220」は、低温から高温まで優れた付着性を有し、

非　該　当

　＜蒸発性向上のポイント＞

　　※詳細は裏面をご覧ください

　＜ＰＲＴＲ法＞

■ 従来の「エクルーブWT」シリーズよりも耐熱性に優れたシリコーンオイルを

　 新たに採用しました。

■ 「金型に残った水分を如何に素早く蒸発させるか」というテーマに対し

　 下記の対策を施し、蒸発乾燥性を向上させました。

サイクルタイムの短縮に貢献します。

とともに、これらの対策として実施されるエアブロー延長による騒音を低減し、

　＜ 荷　　姿 ＞

　＜ 使用方法 ＞

　＜ 保管方法 ＞

水で適正倍率に希釈し攪拌後、ご使用ください。

■ 直射日光を避け、換気の良い場所に保管してください。

■ 異物混入防止のため使用後は密栓保管してください。

■ 凝固しないように０℃以上で保管してください。
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　　＜作用イメージ＞

　　＜上面写真＞

　　＜作用イメージ＞

　　特　長　４　－　蒸発速度向上（他社品比較）　－

　　　　　表面張力が低いと液滴が広がりやすくなり、より多くの熱量を
　　　　　受けることができるので蒸発性が向上します。

　　　　　　　他社品A　　　　　　　　他社品B　　　　　WH-7220 　　　　　他社品A　　　　　　　　他社品B　　　　　　　　WH-7220

　特　長　３　－ 蒸発速度向上（発泡性） －

　液滴が泡立つことで蒸発しやすくなります。
　1箇所に液滴が留まらず、より多くの熱量を受けることができます。 　　120℃に加熱したテストピースへ

　　離型剤（100倍希釈）を10μｌ滴下

　　　　120℃に加熱したテストピースへ離型剤（100倍希釈）をピペットを用いて滴下し、
　　　　蒸発して液が無くなるまでの時間を計測する事により、低温での蒸発性能を評価。

③ 蒸発完了① 離型剤を滴下 ② 蒸発中

　　＜試験方法＞

　特　長　２　－ 蒸発速度向上（表面張力） －

　特　長　１　－ 新規シリコーンオイルの採用（新旧性能比較） －　※下記写真は試験片に試料を塗布後、自然冷却し硫酸銅に浸漬させたものです。

400℃ 450℃

従来のシリコーンオイル

400℃ 450℃

新規採用のシリコーンオイル

＜試験条件＞新旧のシリコーンオイルのみを
それぞれ灯油にて９９：１の割合（Ｓｉ含有量１％）で希釈し、
高温付着性能を比較しました。
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＜断面写真＞

※温度負荷なし＜側面写真＞

常温のテストピースへ離型剤（100倍）を10μｌ滴下
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